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OSG溝なしタップシリーズ（ニューロールタップ、ハイロールタップ）は、
塑性変形によりめねじを加工するため、切削タップと異なった厳しい下穴
管理が必要となり、それに従いタップの精度も厳しくしてあります。OSG
では、公差12.7μm（0.0005″）の階段状の精度を採用しております。

OSG's fluteless taps(NRT, HRT)are described by the RH Limit system. The 
limits are established in increments of 12.7μm.

RH精度
RH LIMIT 上の許容差：0.0127×n	upper limit : 0.0127 × n

下の許容差：上の許容差−0.0127	lower limit :   0.0127 × n － 0.0127
 単位 :  mm  Unit :  mm      (n=RH 番号）  (n=RH number)

■例  M３×０.５　Example M3×0.5
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■例  M１０×１.５　Example M10×1.5
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■例  ½-１３UNC　Example ½-１３UNC
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