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ライトアングルなら特殊刃当て仕様だから直角コーナの加工OK！

オーエスジーではエンドミルの刃当てを“ギャッシュ当て”と呼んでいます

刃先剛性と直角コーナ加工を両立

AE-VMS/AE-VMSSのφ6以下に展開
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マイナス変化量が大
＝削り残し量も大

刃先
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